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TABLA DE APLICACIONES

GUIDE D'APPLICATION / APPLICATION GUIDE

Repyc/

Ref./ Réf. / Ref. 4118 4104
Form. B B
Hel./Hél./Spiral 8° 8°
Ve x 1.000 Rec./Rev./Coating
rp.m=——
TP DIN 212 212
Tol. H7 H7
Gama/Gamme/Range 2-12 1-20
Pag. 285 286
Avance/Feed (mm/rpm) Ve (m/min)
L] L]
14-18 10-14
L] L]
12-16 8-12
L[] L]
10-14 6-8
. 0
6-10 4-6
)
4-6
L] L]
8-12 6-8
L] L]
8-12 6-8
) 0
6-10 4-6
) 0
6-10 4-6
[ ] L]
25-30 12-16
) 0
8-12 6-8
L[] L]
14-18 10-12
L]
6-10
L] L]
30-35 20-25
L[] L]
25-30 16-22
L[] L]
20-30 14-20
. .
20-25 12-20
L] L]
30-35 20-25
L] L]
20-25 16-22
. 0
20-25 12-16
° °
15-20 10-14
[ ] L]
12-18 8-10
S11 004 | 008 | 016 | 02 | 025|032 036 | 04 |043 | 005 | 01 02 | 026|033 | 04 | 045 | 05 | 055 4?5 1?3
Ni
S1.2 0,03 | 006 | 012 | 016 | 02 | 025 | 0,28 | 032 | 0,35 | 0,04 | 0,08 | 016 | 02 | 025 | 032 | 036 | 04 | 043 4?5 1?3
S.21 004 | 008 | 016 | 02 | 025|032 | 036 | 04 |043 | 005 | 01 02 | 026|033 | 04 | 045 | 05 | 055 8-.12 6?8
S22 Ti 004 | 008 | 016 | 02 | 025|032 | 036 | 04 | 043 | 005| 01 02 | 026 | 033 | 04 | 045 | 05 | 055 6-?LO 2?6
S23 0,03 | 006 | 012 | 016 | 02 | 025 | 028 | 032 | 035 | 0,04 | 0,08 | 0,16 | 02 | 025 | 032 | 036 | 04 | 043 GSLO 2?6
H1 50 HRC 003 | 006 | 012 | 016 | 02 | 025 | 028 | 032 | 035 3?4
H.2 55 HRC 0,03 | 006 | 012 | 016 | 02 | 025 | 0,28 | 032 | 035 3?4
H.3 60 HRC 002 | 005| 01 | 012 | 016 | 02 | 023 | 025 | 0,27 3?4
@ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
Aciers M Aciers Inox Fonte Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials

CUTTING
To0L
EXPERTS



ESCARIADORES DE MAQUINA nepyc /i
ALESOIRS MACHINE / MACHINE REAMERS

411 8 Form. 8. Tol. ISO
D IE 21
B-D |EZZ4| H7 || 5
P M K N S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
. . . . . . . . . . . . . . . . . o
12-18 10-14 6-10 46 8-12 6-10 2530 818 6-10 20-35 20-35 20-25 1220 46 612 3-4 3-4 3-4
Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative
S
S— o
L
(%) L | = (%) L | =
) mm € mm mm DU ’ mm € mm mm DU
1,00 111,64 38 7 1 4,00 77,91 75 19 1
1,10 116,09 40 10 1 4,10 118,32 75 19 1
1,20 116,09 40 10 1 4,20 118,32 75 19 1
1,30 116,09 40 10 1 4,30 133,95 80 21 1
1,40 116,09 40 10 1 4,40 133,95 80 21 1
1,50 116,09 40 10 1 4,50 89,59 80 21 1
1,60 111,64 43 11 1 4,60 133,95 80 21 1
1,70 111,64 43 i 1 4,70 133,95 80 21 1
1,80 109,36 49 12 1 4,80 129,60 86 23 1
1,90 109,36 49 12 1 4,90 129,50 86 23 1
2,00 67,23 49 12 1 5,00 82,50 86 23 1
2,10 109,36 49 12 1 5,10 129,50 86 23 1
2,20 109,36 49 12 1 5,20 129,50 86 23 1
2,30 109,36 49 12 1 5,30 129,50 86 23 1
2,40 107,18 57 18 1 5,40 145,09 93 26 1
2,50 77,27 57 18 1 5,50 100,27 93 26 1
2,60 107,18 57 18 1 5,60 145,09 93 26 1
2,70 107,18 57 18 1 5,70 145,09 93 26 1
2,80 107,18 57 18 1 5,80 145,09 93 26 1
2,90 107,18 57 18 1 5,90 140,64 101 28 1
3,00 73,32 57 18 1 6,00 99,27 101 28 1
3,10 107,18 57 18 1 6,50 121,77 101 28 1
3,20 107,18 57 18 1 7,00 128,36 109 31 1
3,30 107,18 57 18 1 8,00 146,68 117 3 1
3,40 107,18 57 18 1 8,50 168,68 117 33 1
3,50 82,18 57 18 1 9,00 168,05 125 36 1
3,60 107,18 57 18 1 10,00 186,41 133 38 11
3,70 107,18 57 18 1 11,00 278,05 133 38
3,80 118,32 75 19 1 12,00 293,36 151 44 1
3,90 118,32 75 19 1
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs

Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials



