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TABLA DE APLICACIONES Hepyc /i
GUIDE D’APPLICATION / APPLICATION GUIDE

Vc x 1.000
Lp.m= ————
TIX@
/
!
d ]
Ref./ REf. / Ref. 3141 3189 3190 3167 3168 3169 3170 3191 3171 3172 3173 3174 3175
z 1z 2z 3z 2z 2z 2z 2z 2z 3z 3z 3z 3z 4z
Ejec./Exéc./Exec. N w w N N N N N N N w w N
Hel./Hel./Spiral 30° 45° 45° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 45° 45° 30°
Mat.
Rec./Rev./Coat.
DIN 65275 | 6527L | 6527S | 6527L | 6527EL | 6527S | 6527L | 65275 | 6527L | 6527S
Arista/Aréte/Edge 45° R R R
Gama/Gamme/Range 3-10 3-20 3-20 3-20 3-20 3-20 3-20 2-20 3-20 3-20 3-20 3-20 3-20
Pag. 349 349 350 351 351 352 352 353 354 354 355 355 356
Mat. Vc (m/min)
° [ ] [ ] ° [ ] [ ] (] [ ) [ ] [ ]
140250 | 120-220 | 140-250 | 140250 | 180-240 | 140-250 | 120220 | 140-250 | 120-220 | 140-250
° L] L] ° L] L] L] ° L] L]
110220 | 100200 | 110220 | 110220 | 160220 | 110220 | 100200 | 110220 | 100200 | 110220
[ ] [ ] [ ] L] L[] [ ] L] L] [ ] [ ]
90200 | 80180 | 90200 | 90200 | 140210 | 90200 | 80180 | 90200 | 80180 | 90-200
L) L] L] L) L] L] L] L) L] L]
75180 | 70150 | 75180 | 75180 | 150200 | 75180 | 70150 | 75180 | 70150 | 75180
° L] L] e L] L]
X - - 12 0140 _izl | [60%0 | 60120 | 6090 | 60120
[ ] L] (] ° L] [ ] L) L] [ ]
80-140 | 70110 | 70-110 | 70-110 80-140 | 70110 | 80140 | 70110 | 80-140
[ ] [ ] [ ] ° L] [ ] () [ ] [ ]
80-140 | 70110 | 70-110~ | 70-110 80-140 | 70110 | 80-140 | 70110 | 80-140
] [ ] [ ] ° [ ] [ ] ° [ ] [ ]
60120 60100 | 60-100 | 60-100 60-120 | 60100 | 60-120 | 60-100 | 60-120
(] [ ] L] L] [ ] ] (] L ] [ ]
60120 | 60100 | 60100 | 60100 60120 | 60100 | 60120 | 60100 | 60-120
° (] L] L) L] L]
120180 | 1 180 | 100160 | 120180 | 100160 | 120-180
() L] L] ° L] L]
120180 | 120- 120-180 | 100-160 | 120-180 | 100-160 | 120-180
() [ ] [ ] (] ° [ ] [ ]
100140 | 90130 | 100-140 | 80120 | 100-140 | 80-120 | 100-140
[ ] (] [ ) [ ] [ ]
100140 | 80-120 | 100-140 | 80120 | 100-140
| o] o] ] o] o]
L60-1 60-90 60-120 650-90 60-120
[ ] [ ] (] 0 0 0 0
150-300 | 150-300 | 150.300 150-450{-150-450 150300 | 110-240
N 1 2 AI L] L] L) 0 0 0 0
1 150-300 | 150-300 | 150-300 150-450 | 150-450 150300 | 110-240
N 1 3 L] L] L) 0 0 0 0
1 150-300 | 150-300 | 150-300 150-450 | 150-450 150300 | 110-240
N 2 1 L] L] ° L] ° 0 0
2 120-350 | 120-350 | 120-350 120-350 | 120-350 120-350 | 110-250
N 2 2 [ ] [ ] ° [ ] () 0 0
2 . 120-350 | 120-350 | 120-350 120-350 | 120-350 120350 | 110-250
N 2 3 4 0 0 [ ] ] o] o] o] 0 (0]
2 110220 | 100-200 | 110-220 | 110-220 110220 | 100-200 | 110-220 | 100-200 | 110-220
[ ] [ )
N.2.4 60120 | 60-120
[ ] [ ] o [ ] [ ) 0 0
N31 | Mg/Zn | 120350 | 120350 | 120-350 150-450 | 150-450 120350 | 90-250
N41 L] L] L) L] L) 0 0
4. 150300 | 150-300 | 150-300 150-450 | 150-450 150300 | 110-240
N.4.2 Plastic
N.4.3
L] L] [ ] L] ° ° [ ] [ ]
S11 Ni 60-50 50-80 50-80 60-90 60-50 60-50 60-90 60-90
S 1 2 U [ ] [ ] [ ] [ ] ° [ ) [ ] [ ]
L. 4075 40-60 40-60 40-75 40-75 40-75 40-75 40-75
S21 (] (3 ) ° ° . °
2. 80-140 | 70-110 80-140 | 70110 | 80-140 | 70110 | 80-140
S 2 2 T. [ ) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ) [ ] [ ]
2. i 75100 70-90 70-90 75100 | 75100 | 75100 | 75100 | 75-100
S 2 3 L] [ ] [ ] [ ] L] L] [ ] [ ]
2. 60-90 60-80 60-80 60-90 60-90 60-90 60-90 60-90
L] ° ° °
H1 | 50HRC 40-80 40-80 90-150 40-80
[o] 0o [} o]
He | 55HRC 30-50 30-50 70-130 30-50
H.3 60 HRC 60310

@ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative
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3176 3177 3192 3193 3178 3179 3180 3181 3183 3184 3185 3194 3195 3101 3105 3107
4z 4z 4Z 5Z 47 6,82 6,82 3,4,5,6Z 4z 47 4Z 47 5Z 2Z 3Z 47
N N-V N-V N-V N-V w w WR 60° 90° r N-V N-V N N N
30° 35°-38° 35°-38° 37°-38° 35°-38° 45° 45° 45° 0° 0° 0° 40°-42° 40°-42° 30° 30° 30°
6527L 6527L 6527L 6527€EL 6527L 6527S 6527€EL 6527L 6527L 6527€EL
45° 45° 45° r 45° 45° 45° 30° 45° r 45° 45°
3-20 3-20 3-20 6-25 6-16 6-20 6-20 4-20 1,20-2,40 | 1,20-2,40 | 0,50-5 3-20 6-25 3-20 3-20 3-20
356 357 358 358 359 360 360 361 361 362 362 363 363 364 364 365
Vc (m/min)

. . . . . . . . . . . ) ) )
120-220 120-220 180-240 220-380 180-240 120-220 120-220 120-220 120-220 120-220 120-220 85-155 85-155 85-155
. . . . . . . . . . . . . )
100-200 | 100-200 | 170-220 | 210-350 | 170-220 | 100-200 | 100-200 | 100-200 | 100-200 | 100-200 | 100-200 70-130 70-130 70-130
) ) ° . ° . ) ) ) . ) ) ) )
80-180 80-180 160-210 200-320 160-210 80-180 80-180 80-180 80-180 80-180 80-180 60-110 60-110 60-110
. ) . . ) . . ) ) ) . . . )
70-150 70-150 150-200 200-300 150-200 70-150 70-150 70-150 70-150 70-150 70-150 50-105 50-105 50-105
. . . . . ° ° ° ° ° . 0 0 0
60-90 60-90 100-140 180-250 100-140 60-90 60-90 60-90 60-90 60-90 60-90 45-65 4565 4565
. ) . . . ) ) ) ) . ) . . . .
70-110 70-110 80-140 80-140 70-110 70-110 70-110 70-110 70-110 70-110 90-150 150-230 50-80 50-80 50-80
) ) . ) . ) . . ) ) ) . . . .
70-110 70-110 80-140 80-140 70-110 70-110 70-110 70-110 70-110 70-110 90-150 150-230 50-80 50-80 50-80
) . ) ) ° ) ) . . . ) . . . .
60-100 60-100 60-120 60-120 60-100 60-100 60-100 60-100 60-100 60-100 70-130 130-200 45-70 45-70 45-70
L] L] L] L] [ ] (] ° L[] [ ] L] L] L] L] L) °
60-100 60-100 60-120 60-120 60-100 60-100 60-100 60-100 60-100 60-100 70-130 130-200 45-70 45-70 45-70
) ) . . . . . ) . . . . )
100-160 100-160 120-180 120-180 100-160 100-160 100-160 100-160 100-160 100-160 70-115 70-115 70-115
. . . . . . . . . . . . )
100-160 100-160 120-180 120-180 100-160 100-160 100-160 100-160 100-160 100-160 70-115 70-115 70-115
) ) . ) . . ) . . ) . . .
80-120 80-120 90-130 90-130 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 60-85 60-85 60-85
) ) ) ) . . . . ° ) . . .
80-120 80-120 90-130 90-130 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 80-120 60-85 60-85 60-85

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
60-90 60-90 100-140 100-140 60-90 60-90 60-90 60-30 60-90 60-50
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
100-200 100-200 170-220 200-250 170-220 100-200 100-200 100-200 100-200 100-200 100-200 70-130 70-130 70-130
. . . . . . . . . . ) . . .
60-90 50-80 50-80 50-80 50-80 50-80 50-80 50-80 50-80 60-80 50-100 40-60 40-60 40-60
. . . . . . . . ° . . . . . .
40-75 40-60 40-60 40-60 40-60 40-60 40-60 40-60 40-60 40-60 50-70 40-80 30-45 30-45 30-45
) . ) . ) ) ) . ) ) . . . .
70-110 80-140 80-140 70-110 70-110 70-110 70-110 70-110 70-110 90-150 150-230 50-80 50-80 50-80
) ° . ° . ° . ° . ) ) ° . °
75-100 70-90 70-90 70-90 70-90 70-90 70-90 70-90 70-90 80-100 80-170 50-80 50-80 50-80
o L] L) L] L] ) ° L] L] L) L] L] L] L) L]
60-90 60-80 60-80 60-80 60-80 60-80 60-80 60-80 60-80 60-80 60-80 60-120 45-60 45-60 45-60
. . . ) ) . .
40-80 90-150 70-130 90-150 60-100 60-100 40-80
o . ) . o 0 0
30-50 70-130 50-120 70-130 50-80 50-80 30-50
0 0 0
60-110 40-80 60-110
® Optima / Optimun O Alternativo / Alternative
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TABLA DE AVANCES nepyc
GUIDE D'AVANCES / FEED GUIDE

vf (mm/min) = rpm x Z x fzx K
rpm = (Vc x 1000) / (D x P)
Z = nimero de dientes / nombre de dents / teeth number

fz = avance por diente / avance per dent / feed per tooth
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TABLA DE AVANCES
GUIDE D'AVANCES / FEED GUIDE

FRESAS METAL DURO / FRAISES CARBURE / HARD METAL MILLS

CUTTING
epyc/
EXPERTS

AVANCE / FEED (Fz = mm/ 2)

Ref. F:ﬁfl'l Ap Ae (),

1 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20
3189 2 1xD 1xD - - 0,010 0,013 0,017 0,020 0,027 0,033 0,040 0,047 0,053 0,060 0,067
3190 2 1xD 1xD - - 0,010 0,013 0,017 0,020 0,027 0,033 0,040 0,047 0,053 0,060 0,067
3167 2 0,5xD 1xD - - 0,010 0,013 0,017 0,020 0,027 0,033 0,040 0,047 0,053 0,060 0,067
3168 2 0,75xD 1xD - - 0,010 0,013 0,017 0,020 0,027 0,033 0,040 0,047 0,053 0,060 0,067
3169 4 0,025xD | 0,05xD - - 0,050 0,067 0,083 0,100 0,133 0,167 0,200 0,233 0,267 0,300 0,333
3170 4 0,025xD | 0,05xD B - 0,045 0,060 0,075 0,090 0,120 0,150 0,180 0,210 0,240 0,270 0,300
3191 4 0,1xD 0,05xD - - 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100 0,120 0,140 0,160 0,180 0,200
3171 2 0,25xD 1xD - - 0,010 0,013 0,017 0,020 0,027 0,033 0,040 0,047 0,053 0,062 0,067
3171 3 0,75xD 0,2xD - - 0,020 0,025 0,033 0,040 0,050 0,065 0,080 0,090 0,100 0,110 0,130
3172 2 0,5xD 1xD - - 0,010 0,013 0,017 0,020 0,027 0,033 0,040 0,047 0,053 0,062 0,067
3172 3 1,5xD 0,2xD - - 0,015 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050 0,060 0,070 0,080 0,090 0,100
3173 2 0,25xD 1xD - - 0,015 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050 0,060 0,070 0,080 0,090 0,100
3173 3 0,75xD 0,2xD - - 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100 0,120 0,135 0,160 0,180 0,200
3174 2 0,5xD 1xD - - 0,010 0,013 0,017 0,020 0,027 0,033 0,040 0,047 0,053 0,060 0,067
3174 3 1,5xD 0,2xD - - 0,025 0,035 0,040 0,050 0,065 0,080 0,100 0,115 0,130 0,150 0,170
3175 3 1xD 0,2xD = - 0,020 0,025 0,033 0,040 0,050 0,065 0,080 0,090 0,100 0,110 0,130
3176 3 1,75xD 0,2xD L = 0,012 0,017 0,022 0,025 0,035 0,040 0,050 0,060 0,070 0,080 0,090
3177 3 1,5xD 0,3xD - - 0,018 0,025 0,031 0,039 0,050 0,060 0,075 0,085 0,100 0,115 0,120
3177 2 1xD 1xD - = 0,012 0,016 0,020 0,024 0,032 0,040 0,048 0,056 0,064 0,072 0,080
3192 3 1,5xD 0,3xD - = 0,020 0,025 0,033 0,040 0,050 0,060 0,070 0,085 0,100 0,110 0,120
3193 2 3xD 0,2xD - 3 0,015 0,023 0,043 0,062 0,083 0,104 0,125 0,146 0,166 0,187 0,208
3178 3 1,5xD 0,3xD - - 0,010 0,015 0,015 0,020 0,020 0,025 0,025 0,030 0,030 0,035 0,035
3178 2 1xD 1xD F E 0,010 0,015 0,015 0,020 0,025 0,025 0,030 0,030 0,030 0,035 0,035
3179 3 1,75xD 0,05xD - - 0,020 0,025 0,030 0,035 0,045 0,055 0,070 0,080 0,090 0,100 0,115
3180 3 2,75xD 0,05xD - - 0,010 0,015 0,018 0,022 0,032 0,038 0,045 0,052 0,060 0,067 0,075
3181 3 1,5xD 0,4xD B - 0,015 0,018 0,022 0,027 0,035 0,040 0,050 0,060 0,070 0,080 0,090
3181 2 1xD 1xD - - 0,012 0,015 0,019 0,023 0,030 0,038 0,045 0,053 0,060 0,068 0,075
3183 3 30° - 0,030 0,070 0,110 - - - - - - - - - -
3184 3 45° - 0,040 0,100 0,140 - - - - - - - - - -
3185 3 r - - - 0,030 0,040 0,050 0,070 0,120 0,150 - - - - -
3194 3 1,5xD 0,3xD - - 0,020 0,025 0,030 0,038 0,050 0,060 0,072 0,085 0,095 0,110 0,125
3194 2 1xD 1xD - - 0,020 0,025 0,030 0,035 0,050 0,060 0,070 0,085 0,095 0,105 0,120
3195 2 3xD 0,12xD - - 0,010 0,015 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,070 0,080 0,090 0,100
3101 2 0,75xD 1xD - - 0,007 0,009 0,012 0,014 0,019 0,023 0,028 0,033 0,037 0,042 0,047
3105 3 1,5xD 0,2xD - - 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040 0,045 0,050 0,055 0,060
3105 2 0,5xD 1xD - - 0,007 0,009 0,012 0,014 0,019 0,023 0,028 0,032 0,037 0,042 0,047
3107 3 1,75xD 0,2xD - - 0,010 0,015 0,020 0,024 0,028 0,035 0,040 0,047 0,055 0,065 0,075

Fresado / Fresage / Milling
1 2 3 4
g 3 5 3
'ac “ae ‘ae '.ae




FRESAS METAL DURO Hepyc /i

FRAISES CARBURE / HARD METAL MILLS

[ )
3141 - || 12
[ )
P M K N S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
. . ° °
150-300  120-350  120-350  150-300
Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative
I
N P -
d [ m r [ o
L
%] d L | = 0] d L | =
mm mm € mm mm D mm mm € mm mm DU
3,00 6 27,27 50 8 1 6,00 6 27,27 54 13 1
4,00 6 27,27 54 11 1 8,00 8 38,48 58 19 1
5,00 6 27,27 54 13 1 10,00 10 54,69 66 22 1
3189 ’ E‘-
: Y N s !
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 "500 . .00. <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
° ° ° °
150-300 120-350 120-350 150-300
Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative
I
F— — -
d| E
e
L
o d L [ Dﬂ (%] d L [ Dﬂ
e mm € mm mm z ] fove mm € mm mm z ]
3,00 6 29,93 57 8 2 1 9,00 10 55,11 72 19 2 1
3,50 6 29,93 57 10 2 1 10,00 10 55,11 72 22 2 1
4,00 6 29,93 57 11 2 1 12,00 12 79,63 83 26 2 1
4,50 6 2888 57 11 2 1 14,00 14 119,63 83 26 2 1
5,00 6 29,93 57 13 2 1 16,00 16 147,14 92 32 2 1
6,00 6 29,93 57 13 2 1 18,00 18 193,26 92 32 2 1
7.00 8 37,65 63 16 2 1 20,00 20 233,421 104 38 2 1
8,00 8 37,65 63 19 2 1
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P | Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
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FRESAS METAL DURO nepyc /i
FRAISES CARBURE / HARD METAL MILLS

== —
o0 N = = E =

<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
L] L] L] ]
150-300 120-350 120-350 150-300

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

@ | SS NI

L
d L | = d L [ =
r% mm € mm mm z DU r?n mm € mm mm z DU
3,00 6 29,93 57 8 3 1 10,00 10 55,11 72 22 3 1
3,50 6 29,93 57 9 3 1 12,00 12 79,63 83 26 3 1
4,00 6 29,93 57 1 3 1 14,00 14 119,631 83 26 3 1
4,50 6 29,93 57 I 3 1 16,00 16 147,14 92 32 8 1
5,00 6 29,93 57 13 3 1 18,00 18 19326 92 32 3 1
6,00 6 29,93 57 13 B 1 20,00 20 233,42 104 38 S 1
8,00 8 37,65 63 19 3 1
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs

Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials



FRESAS METAL DURO Hepyc /i
FRAISES CARBURE / HARD METAL MILLS

238 ) HM-MD DIN 6527 S g‘: I 2 ‘-.
I

P M K
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
] ° [ ] L[] L] [ ] ] L] [e] o L[] °
110-250 90-200 75-180 60-120 80-140 60-120 120-180 100-140 60-120 110-220 40-90 60-140

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

L
o d L [ DU (%] d L [ &7
mm mm € mm mm z |:| mm mm € mm mm z DU
3,00 6 24,51 50 4 2 1 9,00 10 45,51 66 10 2 1
3,50 6 24,51 50 4 2 1 10,00 10 45,51 66 1 2 1
4,00 6 25,05 54 5 2 1 12,00 12 65,46 73 12 2 1
4,50 6 25,05 b4 B 2 1 14,00 14 93,66 75 14 2 1
5,00 6 25,05 b4 6 2 1 16,00 16 110,25 82 16 2 1
6,00 6 25,05 54 7 2 1 18,00 18 152,46 84 18 2 1
7,00 8 33,12 58 8 2 1 20,00 20 171,84 92 20 2 1
8,00 8 33,12 58 9 7 1
) -
3168 HM-MD DIN 6527 L mpll -s‘ 27
D) C L[
P - M i ki
<800 <1.000 <1.200 <1400 <950 <1200 [7%500 1| <8OOI | <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50HRC  55HRC 60 HRC
. . . . . ° ° ° o o . °
100-220 80-180 70-150 60-90 70-110 60-100 100-160 80-120 60-90 100-200 40-80 60-110
Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative
I
I!E’
d - o
L
d L [ = d L [ —
,%1 mm € mm mm z DU ,%1 mm € mm mm z DU
3,00 6 21,75 57 7 2 1 9,00 10 46,28 72 16 2 1
3,50 6 21,75 57 7 2 1 10,00 10 46,28 72 19 2 1
4,00 6 21,75 57 8 2 1 12,00 12 66,03 83 22 2 1
4,50 6 21,75 57 8 2 1 14,00 14 102,77 83 22 2 1
5,00 6 21,75 57 10 2 1 16,00 16 125,68 92 26 2 1
6,00 6 21,75 57 10 2 1 18,00 18 159,57 92 26 2 1
7.00 8 32,01 63 13 2 1 20,00 20 196,29 104 32 2 1
8,00 8 32,01 63 16 2 1
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P | Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs

Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials



FRESAS METAL DURO nepyc /i
FRAISES CARBURE / HARD METAL MILLS

) — < ‘-.
G0 ) HM-MD DIN 6527 S 5‘5& 22 | —

P M K
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mo/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
L[] [ ] ] L[] ° ] L[] o [e] [ ] o ° L] L[] [ ] L[] O

110-250 90-200 75-180 60-120 70-110 60-100 120-180 100-140 60-120 150-450 60-350 150-450 150-450 40-80 60-110 40-80 30-50
Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

L
d L [ P d L [ P
r?n mm € mm mm z DU r% mm € mm mm z DU
3,00 6 32,55 50 4 2 1 12,00 12 85,26 73 12 2 1
4,00 6 33,12 54 5 2 1 14,00 14 113,25 75 14 2 1
5,00 6 33,12 54 6 2 1 16,00 16 137,76 . 82 16 2 1
6,00 6 33,12 54 7 2 1 18,00 18 168,57 84 18 2 1
8,00 8 44,67 58 9 2 1 20,00 20 207,751 92 20 2 1
10,00 10 60,90 66 11 2 1

i - - 3\ 2 ‘-.
00 ) HM-MD DIN 6527 L ;f&; S 27 ||| —

<800 <1.000 <1.200 <1400 | <950 <.200 | <500 | <800 <1400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
[ ] [ ] [ ] [ ] e [ ] [ ] [ ) O [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ] Qo
110250  90-200  75-180  60-120 70-110 60-100  120-180  100-140  60-120  150-450  60-350  150-450  150-450  40-80 60-110 40-80 30-50

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

—
L

o d L I &= d L [ &=

o mm € mm mm z [] ﬁ mm € mm mm z |:|
3,00 6 21,75 57 7 2 1 12,00 12 66,03 83 22 2 1
4,00 6 21,75 57 8 2 1 14,00 14 102,77 83 22 2 1
5,00 6 21,75 57 10 2 1 16,00 16 137,74 92 26 2 1
6,00 6 21,75 57 10 2 1 18,00 18 178,75 92 26 2 1
8,00 8 32,01 63 16 2 1 20,00 20 250,431 104 32 2 1
10,00 10 46,28 72 19 2 1

Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P | Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs

Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials



FRESAS METAL DURO Hepyc /i
FRAISES CARBURE / HARD METAL MILLS

:
c1CIB | HM-MD DIN 6527 EL e 2 | I

P M K N
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
o (0] o () [¢]
160-240 140-210 150-200 100-140 120-180 90-130 100-140 100-200 40-80 60-90 90-150 70-130 60-110

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

L

%) d L [ = o d L [ W/

o mm € mm mm r z DU o mm € mm mm r z DU
2,00 6 43,77 62 3 1,0 2 1 10,00 10 105,771 100 1 5,0 2 1
3,00 6 43,77 62 4 5 2 1 12,00 12 162,81 120 13 6,0 2 1
4,00 6 43,77 62 5 2,0 2 1 14,00 14 180,771 120 15 7.0 2 1
5,00 6 50,55 80 6 2,5 2 1 16,00 16 247,81 140 17 8,0 2 1
6,00 6 50,55 80 7 3,0 2 1 18,00 18 298,031 140 19 9,0 2 1
8,00 8 72,00 90 9 4,0 2 1 20,00 20 391,54 1 160 21 10,0 2 1

Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs

Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials



FRESAS METAL DURO nepyc /i
FRAISES CARBURE / HARD METAL MILLS

cIIgl ) HM-MD DIN 6527 S 5‘@@ 3z -‘_.

P M K
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mo/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
L[] [ ] ] L[] ° ] L[] o [e] e} L[] [ ]
110-250 90-200 75-180 60-120 80-140 60-120 120-180 100-140 60-120 110-220 40-90 60-140

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

L

d L | [ d L | =
n% mm € mm mm z DU n% mm € mm mm z DU
3,00 6 24,51 50 4 2 1 10,00 10 45,51 66 1N 3 1
3,50 6 24,51 50 4 2 1 12,00 12 65,46 73 12 3 1
4,00 6 25,05 54 5 2 1 14,00 14 93,66 75 14 3 1
4,50 6 25,05 b4 B 2 1 16,00 16 110,25 82 16 S 1
5,00 6 25,05 54 6 2 1 18,00 18 162,46 84 18 3 1
6,00 6 25,05 54 7 2 1 20,00 20 171,84 92 20 S 1
8,00 8 33,12 58 9 2 1

i — I
3778 ) HM-MD DIN 6527 L ;’:QI@ 37 _‘_.

P - M
<800 <1.000 <1.200 <1400 | <950 <.200 | <500 | <800 <1400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
[ ] [ ] [ ] [ ] e [ ] [ ] [ ) O (o] [ ] [ ]
100220  80-180  70-150 60-90 70-110 60-100  100-160  80-120 60-90 100-200 40-80 60-110

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

L
d L [ — d L [ —
n%, mm € mm mm z DU ,%1 mm € mm mm z DU
3,00 6 21,75 57 7 3 1 10,00 10 46,28 72 19 3 1
3,50 6 21,75 57 7 3 1 12,00 12 66,03 83 22 3 1
4,00 6 21,75 57 8 3 1 14,00 14 102,77 83 22 3 1
4,50 6 21,75 57 8 8 1 16,00 16 125,68 92 26 3 1
5,00 6 21,75 57 10 3 1 18,00 18 159,57 92 26 3 1
6,00 6 21,75 57 10 3 1 20,00 20 196,29 104 32 3 1
8,00 8 32,01 63 16 3 1
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P | Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs

Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials



FRESAS METAL DURO Hepyc /i
FRAISES CARBURE / HARD METAL MILLS

i — [ [
II&Y ) HM-MD DIN 6527 S E‘a:‘lw 3 _‘-.

P M K
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
L] L] (] L] L] L] L] o (0] O O (e} o L] L] L] o

110-250 90-200 75-180 60-120 80-140 60-120 120-180 100-140 60-120 150-300 110-350 120-350 150-300 40-90 60-140 40-80 30-50
Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

L

d L | & d L | &
ﬁ mm € mm mm z DU n?n mm € mm mm z DU
3,00 6 25,05 50 4 2 1 10,00 10 45,72 66 11 3 1
3,50 6 25,05 50 4 2 1 12,00 12 65,46 73 12 3 1
4,00 6 25,56 54 5 2 1 14,00 14 93,66 75 14 3 1
4,50 6 25,56 54 ) 2 1 16,00 16 110,25 82 16 3 1
5,00 6 25,56 54 6 2 1 18,00 18 152,46 84 18 3 1
6,00 6 25,56 54 7 2 1 20,00 20 171,72 92 20 3 1
8,00 8 33,24 58 9 2 1

] —]
3174 HM-MD DIN 6527 L -_§|QIN 3z -‘-.

P - M 1 ki

<800 <1.000 <1.200 <1400 <950 <1200 [77<500 7 <800l <1400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
[ ] [ ] [ ] [ ] ° [ J [ J [ ] O (o] O o [ ] (]
100220  80-180  70-150 60-90 70-110 60100  100-160  80-120 60-90  110-240  100-250 110-240  40-80 60-110

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

L
d L [ — (%) d L [ —
ﬁ mm € mm mm z DU e mm € mm mm z DU

3,00 6 28,71 57 7 3 1 10,00 10 50,40 72 19 3 1
3,50 6 28,71 57 7 3 1 12,00 12 74,91 83 22 3 1
4,00 6 28,71 57 8 3 1 14,00 14 103,80 83 22 3 1
4,50 6 28,71 57 8 3 1 16,00 16 126,21 92 26 3 1
5,00 6 28,71 57 10 3 1 18,00 18 165,75 92 26 3 1
6,00 6 28,71 57 10 3 1 20,00 20 196,35 104 32 3 1
8,00 8 36,60 63 16 3 1

Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros

P | Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs

Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials




FRESAS METAL DURO nepyc /i
FRAISES CARBURE / HARD METAL MILLS

_ = ] O e e Y
3175 HM-MD DIN 6527 S 5& % z e

P M K
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mo/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
L[] [ ] ] L[] ° ] L[] o [e] e} L[] [ ]
110-250 90-200 75-180 60-120 80-140 60-120 120-180 100-140 60-120 110-220 40-90 60-140

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

L

d L I P d L | P/
r?n mm € mm mm z DU r?n mm € mm mm z DU
3,00 6 24,51 50 5 4 1 10,00 10 45,51 66 14 4 1
3,560 6 24,51 50 6 4 1 12,00 12 65,46 78 16 4 1
4,00 6 25,05 54 8 4 1 14,00 14 93,66 75 18 4 1
4,50 6 25,05 54 8 4 1 16,00 16 110,25 82 22 4 1
5,00 6 25,05 54 9 4 1 18,00 18 162,46 84 24 4 1
6,00 6 25,05 54 10 4 1 20,00 20 171,84 92 26 4 1
8,00 8 33,12 58 12 4 1

3176 HM-MD DIN 6527 L

()

— [ I
il == N .
'w I
N S H

P - M
<800 <1.000 <1.200 <1400 | <950 <.200 | <500 | <800 <1400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
[ ] [ ] [ ] [ ] e [ ] [ ] [ ) O (o] [ ] [ ]
100220  80-180  70-150 60-90 70-110 60-100  100-160  80-120 60-90 100-200 40-80 60-110

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

L

(%) d L | &7 (%] d L [ &1

mm mm € mm mm z DU mm mm € mm mm z DU
3,00 6 21,75 57 8 4 1 10,00 10 46,28 72 22 4 1
3,50 6 21,75 57 10 4 1 12,00 12 66,03 83 26 4 1
4,00 6 21,75 57 11 4 1 14,00 14 102,77 83 26 4 1
4,50 6 21,75 57 11 4 1 16,00 16 125,68 92 32 4 1
5,00 6 21,75 57 13 4 1 18,00 18 159,571 92 32 4 1
6,00 6 21,75 57 13 4 1 20,00 20 196,29 104 38 4 1
8,00 8 32,01 63 19 4 1

Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P | Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs

Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials



FRESAS METAL DURO Hepyc /i
FRAISES CARBURE / HARD METAL MILLS

[ ) o 3go
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3177 HM-MD DIN 6527 L ;‘Q (50| 42 -‘ .

P M K
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
(] L] L] L] L] o (0] O L] L] L] [e)
100-220 80-180 70-150 60-90 70-110 60-100 100-160 80-120 60-90 100-200 40-60 60-80 40-80 30-50

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

L

0] d L I &= (%) d L | =

mm mm € mm mm z DU mm mm € mm mm z DU
3,00 6 31,35 57 8 4 1 10,00 10 65,46 72 22 4 1
3,50 6 31,35 57 10 4 1 12,00 12 86,46 83 26 4 1
4,00 6 31,35 57 11 4 1 14,00 14 119,70 83 26 4 1
4,50 6 31,35 57 11 4 1 16,00 16 141,60 92 32 4 1
5,00 6 31,35 57 13 4 1 18,00 18 195,99 92 32 4 1
6,00 6 1,295 57 13 4 1 20,00 20 227,70 104 38 4 1
8,00 8 41,85 63 19 4 1

Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs

Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials




FRESAS METAL DURO nepyc /i
FRAISES CARBURE / HARD METAL MILLS

3192 HM-MD DIN 6527 L ;‘Q LSS 47 T

P M K
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mo/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
L[] [ ] ] L[] ° ] L[] o [e] e} L[] [ ] L[] ° O
170-240 160-210 150-200 100-140 80-140 60-120 120-180 90-130 100-140 170-220 40-80 60-140 90-150 70-130 60-110

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

@ d S

L

d L | =t d L [ S
r?n mm € mm mm z DU n%\ mm € mm mm z DU
3,00 6 41,46 57 8 4 1 10,00 10 81,43 72 22 4 1
3,50 6 41,46 57 9 4 1 12,00 12 101,58 83 26 4 1
4,00 6 41,46 57 11 4 1 14,00 14 140,60 83 26 4 1
4,50 6 41,46 57 1 4 1 16,00 16 166,32 92 32 4 1
5,00 6 41,46 57 13 4 1 18,00 18 218,09 92 32 4 1
6,00 6 41,46 57 13 4 1 20,00 20 253,381 104 38 4 1
8,00 8 52,18 63 19 4 1

Eik® ) HM-MD DIN 6527 EL ) 52 —
L

B\\.

P ] M BB
500

<800 <1.000 <1.200 <1400 | <950 <200 [« [ <g00 <1400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
[ ] [ ] [ ] [ ] (o] [ ] [ ] O
210-380  200-320  200-300  180-250 200-250 70130 50-120 40-80

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

@ o —NN ¢

L

1%} d L l = (%) d L | =

mm mm € mm mm z DU mm mm € mm mm z DU
6,00 6 45,63 62 18 5 1 16,00 16 214,16 . 108 48 5 1
8,00 8 58,29 68 24 5 1 18,00 18 273,46 115 54 5) 1
10,00 10 86,25 80 30 5 1 20,00 20 331,69 126 60 5 1
12,00 12 115,02 93 36 5 1 25,00 25 585,341 150 75 ) 1
14,00 14 166,28 { 100 42 5 1

Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P | Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs

Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials



FRESAS METAL DURO Hepyc /i
FRAISES CARBURE / HARD METAL MILLS

EI1ER ) HM-MD DIN 6527 L 2 =g * --_

P M K N
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
(] (0] [¢] L] (] ] [ ] [e]
170-240 160-210 150-200 100-140 80-140 60-120 120-180 90-130 100-140 170-220 40-80 60-140 90-150 70-130 60-110

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative
r

v
d[ —\“%

L

(0] d L I ~ (%) d L | =
mm mm € mm mm r DU mm mm € mm mm r DU
6,00 6 45,00 57 13 0,5 1 12,00 12 113,04 83 26 05 1
6,00 6 45,00 57 13 1,0 1 12,00 12 113,04 83 26 1,0 1
8,00 8 58,11 63 19 0,5 1 12,00 12 122,49 83 26 2,0 1
8,00 8 58,11 63 19 1,0 1 16,00 16 179,76 1 92 32 0,5 1
10,00 10 87,51 72 22 0,5 1 16,00 16 179,76 . 92 32 1,0 1
10,00 10 87,51 72 22 1,0 1 16,00 16 184,32 92 32 2,0 1
10,00 10 87,51 72 22 2,0 1

Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs

Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials




FRESAS METAL DURO nepyc /i
FRAISES CARBURE / HARD METAL MILLS

) 45°
IVCD ) HM-MD DIN 6527 L §‘< 6.8 ‘-.
= Q:‘Ikg‘ﬁ_ “ (|

P M K
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mo/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
L[] [ ] ] L[] ° ] L[] o [e] e} L[] [ ] L[] O
100-220 80-180 70-150 60-90 70-110 60-100 100-160 80-120 60-90 100-200 40-80 60-110 60-100 50-80

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

d L | = d
r?n mm € mm mm z DU ,%1 mm € mm mm z

6,00 6 33,96 57 13
8,00 8 46,89 63 1)
10,00 10 63,21 72 22
12,00 12 89,82 83 26

14,00 14 112,20 83 26
16,00 16 161,06, 92 32
18,00 18 189,36 92 32
20,00 20 122596 104 38

,_
ED

[©2NN >N e)RNe)]
JEN N
w oo o

Kty ) HM-MD DIN 6527 EL

(]

s P P )
(B ™o || |—
N S H

P - M
<800 <1.000 <1.200 <1400 | <950 <.200 | <500 | <800 <1400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
. . . . e ° . ° o o . . ° o
100220  80-180  70-150 60-90 70-110 60-100  100-160  80-120 60-90 100-200 40-90 60110 60-100 50-80

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

L

o d L | DU ()] d L | DU

mm mm € mm mm z D mm mm € mm mm L D
6,00 6 36,96 62 18 6 1 14,00 14 140,55 100 45 6 1
8,00 8 50,40 68 24 6 1 16,00 16 189,21 108 48 6 1
10,00 10 70,71 80 30 6 1 18,00 18 255,000 115 55 6 1
12,00 12 101,49 93 36 6 1 20,00 20 326,07 126 60 8 1

Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P | Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs

Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials



FRESAS METAL DURO Hepyc /i

FRAISES CARBURE / HARD METAL MILLS
i == :« s
1N ) HM-MD DIN 6527 L ;‘Q b -‘-

P M K
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
L] (] L] L] L] L] o (0] O L] L]
100-220 80-180 70-150 60-90 70-110 60-100 100-160 80-120 60-90 100-200 40-90 60-110

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

L
%) d L [ — d L [ &
el mm € mm mm z DU r?n mm € mm mm z DU
400 6 3486 57 11 3 1 1400 14 12690 83 26 4 1
500 6 348 57 13 4 1 1600 16 16380 92 32 4 1
600 6 3486 57 13 4 1 1600 16 16380 92 32 5 1
800 8 4956 63 19 4 1 1800 | 18 120013 92 32 5 1
1000 10 | 6741 72 22 4 1 20,00 20 22455 104 38 5 1
1200 12 9435 83 26 4 1 20,00 20 - 22455 104 38 6 1
3183 i [
P ] M i1 ki N s H
<800 <000 | <1200 | <1400 <950 <.200 | <500 <800 <1400 Al Cu Mg/Zn  Plastic Ni Ti S0HRC  55HRC 60 HRC
(] o L] (] L] L] (] (] (@] (e} (] ° (] (e}
100-220 80-180 70-150 60-90 70-10 60-100 100-160 80-120 60-90 100-200 40-90 60-110 40-80 30-50

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

| —— e { o
L
o d L & (%) d L P/
mm mm € mm z DU mm mm € mm z DU
1,20 6 28,93 57 4 1 2,00 10 59,85 72 4 1
1,60 8 40,15 63 4 1 2,40 12 86,45 83 4 1
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P | Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs

Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials




FRESAS METAL DURO nepyc /i
FRAISES CARBURE / HARD METAL MILLS

Sl =

P M K N
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mo/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
L[] [ ] ] L[] ° ] L[] o [e] e} L[] [ ]
100-220 80-180 70-150 60-90 70-110 60-100 100-160 80-120 60-90 100-200 40-90 60-110

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

| e |-

L

o d € mLm z ﬁﬂ n% mdm € mLm z ﬁﬂ

mm mm
1,20 6 28,93 57 4 1 2,00 10 59,85 72 4
1,60 8 40,15 63 4 1 2,40 12 86,45 83 4

3185 {L 4 |

P | M FE 1A N s H

<800 <1.000 <1.200 <1400 | <950 <.200 | <500 | <800 <1400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
. . . . e ° . ° o o . .
100220  80-180  70-150 60-90 70-110 60-100  100-160  80-120 60-90 100-200 40-90 60-110

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

| f— —F [ o
L

(%) d L &7 (%] d L &

mm r mm € mm z DU mm r mm € mm z |:|
5,00 0,50 6 30,18 57 4 1 4,00 3,00 10 59,85 72 4 1
4,00 1,00 6 30,18 57 4 1 5,00 3,50 12 86,45 83 4 1
5,00 1,50 8 40,15 63 4 1 4,00 4,00 12 86,45 83 4 1
4,00 2,00 8 40,15 63 4 1 4,00 5,00 14 115,79 83 4 1
5,00 2,50 10 59,85 72 4 1

Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P | Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs

Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials



FRESAS METAL DURO Hepyc /i
FRAISES CARBURE / HARD METAL MILLS

. 40° 42°
K107 ) HM-MD DIN 6527 L ;‘Q:ﬁl 4z _‘-.

P M K
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
L] L] L] L]
90-150 70-130 50-80 60-150

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

@ d _\N [0

L

d L [ & d L | —
n?n mm € mm mm z DU r?n mm € mm mm z DU
3,00 6 44,72 57 8 4 1 10,00 10 87,26 72 22 4 1
3,60 6 44,72 57 10 4 1 12,00 12 107,49 83 26 4 1
4,00 6 44,72 57 11 4 1 14,00 14 144,54 83 26 4 1
4,50 6 44,72 57 11 4 1 16,00 16 193,66 92 32 4 1
5,00 6 44,72 57 13 4 1 18,00 18 123967, 92 32 4 1
6,00 6 44,72 57 13 4 1 20,00 20 289,82 104 38 4 1
8,00 8 56,73 63 19 4 1

3195 HM-MD DIN 6527 EL

7T
it

; 5z
[
S H

"
P _] " 1 ki N
<800 <1.000 <1.200 <1400 <950 <1200 [77<500 7 <800l <1400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
[ ] [ ] [ ] [ ]
150-230  130-200 40100  60-230

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

® | =N 0

L

o d L [ DU (%] d L [ Dﬂ

o mm € mm mm z ] fove mm € mm mm z ]
6,00 6 49,20 62 18 5 1 16,00 16 230,04, 108 438 5 1
8,00 8 60,60 68 24 5 1 18,00 18 291,11 115 54 5 1
10,00 10 89,98 80 30 5 1 20,00 20 351,98 ¢ 126 60 5 1
12,00 12 119,90 93 36 5) 1 25,00 25 615,67 150 75 5 1
14,00 14 169,51 100 42 5 1

Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P | Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs

Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials



FRESAS METAL DURO

CUTTING
epyc/
EXPERTS

FRAISES CARBURE / HARD METAL MILLS

3101

Ss=g=

P M K H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55HRC 60 HRC
. ° ° o ° ° . ° o . .
70-155 60-110 50-105 45-65 50-80 4570 70-115 60-85 70-130 30-60 45-80
Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative
I
1 —. N { o
L
0] d L | = %) d L | =
mm mm € mm mm DU mm mm € mm mm DU
3,00 3 17.84 40 12 1 10,00 10 50,91 70 22 1
4,00 4 20,14 40 12 1 12,00 12 71,59 70 22 1
5,00 5 20,98 50 14 1 16,00 16 120,81 75 25 1
6,00 6 25,88 50 16 1 20,00 20 183,37 100 32 1
8,00 8 37,21 60 20 1
== .
3105 g‘@ 3z
) —— N
P M BB N s H
<800 <1.000 <1.200 <1400 <950 <.200 | <500 | <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
. o . o ° ° ° ° o ° .
70-155 60-110 50-105 45-65 50-80 4570 70-115 60-85 70-130 30-60 45-80
Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative
[
d [ '—..,._;ﬂ ] 2
L
0] d e L | Dﬂ %] d e L | DU
mm mm mm mm D mm mm mm mm D
3,00 3 17,84 40 12 1 10,00 10 50,91 70 22 1
4,00 4 20,14 40 14 1 12,00 12 71,59 70 22 1
5,00 5 20,98 50 16 1 16,00 16 120,81 75 25 1
6,00 6 25,88 50 19 1 20,00 20 183,37 100 32 1
8,00 8 37,21 60 20 1
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P | Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials



FRESAS METAL DURO Hepyc /i
FRAISES CARBURE / HARD METAL MILLS

[ ) 30D -

P M K H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
L] L] (] [¢] L] L] L] o O L] L]
70-155 60-110 50-105 45-65 50-80 45-70 70-115 60-85 70-130 30-60 45-80

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

(%]
L

(0] d L | = 0] d L | =

mm mm € mm mm DU mm mm € mm mm DU
3,00 3 17,84 40 12 1 10,00 10 50,91 75 22 1
4,00 4 20,14 40 12 1 12,00 12 71,59 70 22 1
5,00 5 20,98 50 14 1 16,00 16 120,81 75 25 1
6,00 6 25,88 50 16 1 20,00 20 183,37 100 32 1
8,00 8 37,21 60 20 1

Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs

Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials




FRESAS ROTATIVAS METAL DURO Hepyc /&
FRAISES ROTATIVES CARBURE / HARD METAL ROTARY MILLS

kYAUl ) Cilindrica / Cylindrique / Straight

P M K N S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC

CRUZ L[] [ ] o ° [e] L[] o o [ ] o [ ]

400-800  400-800  300-700 600-1000  400-800  500-800  400-800 400-800  400-800 400-800  600-1000
DIAM O [ ] ] L] O O

400-800  400-800  300-700  300-700  600-1000  400-800  500-800  400-800  300-700 300-800 300-700  300-800 3001000  200-600  200-600
ALU L] (] O L]

300-1000  300-700  400-1000  400-1000

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

S —
1
= ,
w2

(1)) dgg D"‘Mifﬁlﬂ L & o | EIE le.\Mi aul o e
mm,,,%"‘"'%:e €€mm mmDU _mm mm€ € € ‘mm mm DU

3394 3734 3753 65 19 | 1

3,00 3 1236 1359 | 38 13 1 1000 | 6

4,00 4 12060 22,66 i 50 13 | 1 12,00 | 6 4863 5349 5284 70 25 1
6,00 | 6 2418 2660 P50 19 | 1 16,00 | 6 | 61,19 6731 7658 70 25 1
800 | 6 (30363340 i 65 19 | 1 | N

ky{1rd ) Cilindrica con corte / Cylindrique taillée / Straight with cut

P e M Fil1a N s H

<800 <1.000 <1.200 <1400 | <950 <200 7 <500 [ <800 <1400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
CRUZ [ ] [ Qo ® (0] [ ] L] [ ] [ ] O [ ]
400-800  400-800  300-700 600000  400-800  500-800  400-800 400-800  400-800 400-800  600-1000
DIAM e} . ) o ° ° ° o o fe) . .
400-800  400-800  300-700 300700  600-1000  400-800  500-800  400-800  300-700 300-800 300700  300-800 300000  200-600  200-600
ALY ° o o .

300-1000 300-700 400-1000  400-1000
Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

7 Et! Dmv\_nifidl L = g | ELE DiaM| Fﬂ_ﬂl L | P/
m om € € € mom (I M om € € € mom I
300 | 3 11343 1477 38 13 1 10,00 | 6 | 3735 41,08 4469| 65 19 | 1
4,00 4 24,64 27,10 { 50 13 1 12,00 | 6 | 5365 5901 66,18} 70 25
6,00 6 2678 2946 i 50 19 1 16,00 | 6 | 71,56 7872 8732} 70 25 1
8,00 6 13394 3734 i 65 19 | 1 i | R
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P | Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs

Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials



FRESAS ROTATIVAS METAL DURO nepyc /i

FRAISES ROTATIVES CARBURE / HARD METAL ROTARY MILLS

3203

P M K N S H
<800 <000 <1200 <1400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al [ Mg/zn Plastic Ni Ti S0HRC  55HRC 60 HRC
CRUZ [ ] [ ] [ ] O [ ] [ ] [ ] [ ] O [ ]
400-800  400-800  300-700 600000  400-800  500-800  400-800 400-800  400-800 400-800  600-1000
oy o o o .
400-800  400-800 300700  300-700  600-1000  400-800  500-800  400-800  300-700 300-800 300700  300-800 300000 200-600  200-600
ALU [ ] [ J O [ ]
3001000 300700 400000  400-1000
Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative
Q | | gi! DIAMI fﬂdl [ Q | El! DIAMI | [ﬁﬁﬂ | L
Pod B B L [ U d B B L [ U
mm o omm € € € mm  mm I:, mm mm | € € € | mm mm I:,
3,00 3 11380 1517 38 13 1 10,00 6 35823940 4335 65 19 1
6,00 3 122,39 24,63 50 13 | 1 12,00 6 | 5462 60,09 6811, 70 25 1
6,00 6 127,37 30,04 50 19 1 16,00 6 67,98 | 74,78 | 92,23§ 70 25 1
8,00 6 132253547 65 19 i 1 i i
y L] Vé . .
kY)Y ) Esférica / Sphérigue / Spherical
p = v DK ! s !
<800 <1.000 <1.200 <1400 | <950 <1200 [7<s000 | [XB00NT | <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
CRUZ 4
400-800  400-800  300-700 600000  400-800  500-800  400-800 400-800  400-800 400-800  600-1000
DIAM (e} (] (] O [} [ ] ° [ ] O Q L]
400-800  400-800  300-700  300-700  600-1000  400-800  500-800  400-800  300-700 300-800 300700  300-800  300-000  200-600  200-600
ALU [ ] L] O [
300000  300-700  400-1000  400-1000

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

o
IS

|
DIAM|

(%] ¢ Al A
777777 mm mm | € € € mm mm DU
300 | 3 1407 1548 38 250 | 1
6,00 | 3 21,19 2331 44 500 | 1
6,00 | 6 25002750 50 5,00 | 1
800 | 6 2776 3054 51 6,40 | 1
Aceros Aceros Inox Fundicion
P Aciers M Aciers Inox K Fonte N

Steels Stainless Steels Cast Iron

n
¢ |

»
DiAM| [ ALL

(] L [ DU
mm mm : € € I mm mm D
1000 | 6 | 2846 31,30 53 800 1
12,00 6 {3836 42,20§ 56 11,00 1
16,00 | 6 51,87 57,06 59 14,00 | 1
19,00 | 6 6896 7585 61 16,00} 1
Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs

Non Ferrous metals

Titanium and Superalloys

Hard materials



FRESAS ROTATIVAS METAL DURO Hepyc /&
FRAISES ROTATIVES CARBURE / HARD METAL ROTARY MILLS

3205 Oval / Ovale

P M K N S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC

CRUZ L[] [ ] o ° [e] L[] o o [ ] o [ ]

400-800  400-800  300-700 600-1000  400-800  500-800  400-800 400-800  400-800 400-800  600-1000
DIAM O ] O O

400-800  400-800  300-700  300-700  600-1000  400-800  500-800  400-800  300-700 300-800 300-700  300-800 3001000  200-600  200-600
ALU L] (] O L]

300-1000  300-700  400-1000  400-1000

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

o
oEe
IS

o :
Smm . mm € € £ mm  mm L]

3,00

" L mmm
Diav| | [ALU] P | cruzl | [omam| | [ALO] | =
A B me € € mam O

1522 16,75 38 6 1 10,00 | 34,60 38,06 60 16 1

3 6
600 | 3 121,95 2940 47 10 1 1200 | 6 4648 51,14 67 22 1
800 | 6 3036 3340 58 13 1 16,00 | 6 69777674 70 25 1

3206

P e M Fil1a N s H

<800 <1.000 <1.200 <1400 | <950 <200 7 <500 [ <800 <1400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
CRUZ [ ] [ Qo ® (0] [ ] L] [ ] [ ] O [ ]
400-800  400-800  300-700 600000  400-800  500-800  400-800 400-800  400-800 400-800  600-1000
DIAM e} ) o ° ° ° o .
400-800  400-800  300-700 300700  600-1000  400-800  500-800  400-800  300-700 300-800 300700  300-800 300000  200-600  200-600
ALY ° o o .

300-1000 300-700 400-1000  400-1000
Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

i i EUA D'!.\Mi LA | P/ i i gg D'!.\Mi F{_L{ i P/
%] d L [ (%) d L
‘ U | € € 3 U

_mm mm € € € [ mm  mm D 777777 _mm - {mm mm LV
300 | 3 {1699 1869 38 13 1 1200 | 6 | 5283 5811 6422 70 25 1
6,00 3 12239 2463 { 50 13 1 1600 | 6 | 6924 7616 8948 70 25 1
10,00 6 13980 4378 44,69 65 19 1 3 i i
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P | Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs

Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials



FRESAS ROTATIVAS METAL DURO nepyc /i
FRAISES ROTATIVES CARBURE / HARD METAL ROTARY MILLS

., [ )
kYA ) Arbol / Arbre / Arc _—
- Ny |
P M K N S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
CRUZ . . o . . . . . o .
400-800  400-800  300-700 6001000  400-800  500-800  400-800 400-800  400-800 400-800  600-1000
DIAN e} o . . ¢} o o
400-800  400-800  300-700  300-700  600-1000  400-800  500-800  400-800  300-700 300-800 300-700  300-800  300-1000 200-600  200-600
A . . o .
300-1000  300-700  400-1000  400-1000
Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative
—_—
= -
L e
dI . : %)
i
}

g‘é D,_AM} MLI{‘,I . | EU QO | 4 igv& D'.AMI féh L [ DU

o d A ‘
_mm mm € ,,,€ € mm  mm D 777777 ~_ mm fmm L€ € i mm mm LWV
300 | 3 11604 17,64 38 13 | 1 1000 | 6 |3849 4234 65 19
600 | 3 2321|2553 50 13 | 1 1200 | 6 4926 54,18 70 25 | 1
600 | 6 2857 31,43 50 16 | 1 1600 | 6 6846 7530 70 25 1

kYLil:® ) Llama / Flamme / Flame

P ] M i ki N s H
<800 <1.000 <1.200 <1400 | <950 <1200 [7<s000 | [XB00NT | <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
CRUZ . . o . °
400-800  400-800  300-700 6001000  400-800  500-800  400-800 400-800  400-800 400-800  600-1000
DIAM o . . . o o .
400-800  400-800 300700 300700 600000  400-800  500-800  400-800  300-700 300-800 300700  300-800 3001000  200-600  200-600
ALU [ ] L] O [
3001000 300-700  400-1000  400-1000
Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative
P

@ | % Biaw| F{Iﬂ Lo DU ()] d gu; Biaw] ﬁé L 5

mmo o mm ) £ mm  mm D mm mm £ £ mm  mm
300 | 3 1739 1913 38 6 1 8,00 6 13391 37,30 65 19 1
600 | 6 12956 3251 50 13 1 12,00 6 {6869 7556 77 32 ]
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P | Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials



FRESAS ROTATIVAS METAL DURO Hepyc /&
FRAISES ROTATIVES CARBURE / HARD METAL ROTARY MILLS

3209 B LIE WANI T ENAEEE

> |
P M K N S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC

CRUZ L[] [ ] o ° [e] L[] o o [ ] o [ ]

400-800  400-800  300-700 600-1000  400-800  500-800  400-800 400-800  400-800 400-800  600-1000
DIAM © © O

400-800  400-800  300-700  300-700  600-1000  400-800  500-800  400-800  300-700 300-800 300-700  300-800 3001000  200-600  200-600
ALU L] O L]

300-1000  300-700  400-1000  400-1000

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

dIF— — e o

: 1cﬁg : DlAMi : [ﬁdli : 1cﬁgi DlAMi Fﬁdl £

L | [/
. mm { mm { mm  mm | DU . mm mm | mm  mm DU
300 | 3 1155711713 38 11 1000 | 6 3397 3730 61 16 0 1
600 | 6 12522127741 150 19 | 1 12,00 6 47815259 67 25 1

YA/ ) Conica 90° / Conique 90° / Tapered 90°

P ] M Fil1a N s H

<800 <1.000 <1.200 <1400 | <950 <.200 7 <500 [ <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
CRUZ [ ] [ Qo ® (0] [ ] L] [ ] [ ] O [ ]
400-800  400-800  300-700 600000  400-800  500-800  400-800 400-800  400-800 400-800  600-1000
o e} ) o ° ° ° o .
400-800  400-800  300-700 300700  600-1000  400-800  500-800  400-800  300-700 300-800 300700  300-800  300-1000  200-600  200-600
ALY ° o o .

300-1000 300-700 400-1000  400-1000
Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

, m@mm

d | Pl I U
mm mm | € € € i mm mm D
10,00 6 3004}3305 i 50 5 1
16,00 6 48,61} 5347 i 83 8
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P | Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs

Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials



FRESAS ROTATIVAS METAL DURO nepyc /i
FRAISES ROTATIVES CARBURE / HARD METAL ROTARY MILLS

kY41l ) Conica radio / Conique a rayon / Tapered radius _—
[ )

P M K N S H
<800 <1000 [ <1200 |[<1400°1 <950 <1200 [<500 800 | <1400 N Cu Mo/zn  Plastic Ni T S0HRC  SSHRC 6O HRC

CRUZ [ ] [ ] O [ ] O [ ] [ ] [ ] [ ] O [ ]

400-800 400800 300700 6001000  400-800  500-800  400-800 400-800  400-800 400-800 6001000
DIAM © © ®

400-800  400-800 300700 300700 6001000 400-800  500-800  400-800  300-700 300-800 300700  300-800 3001000  200-600  200-600
ALU [ ] (] O [ ]

300000 300700 400000  400-1000

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

f
|
[
—
e\

mm mm | ,,,€ fomm omm o LV mm o omm | € € {mm mm LWV
300 | 3 11705 1875 38 10 1 1200 | 6 |51,37 5651 6217, 73 28 | 1
6,00 | 6 {2921 3213 i 50 16 | 1 16,00 | 6 (8165 8981 12496 78 33 | 1
1000 | 6 14339 47735262 72 27 | 1 i | i P

kYA¥A ) Cono invertido / Cone inversé / Inverted taper
P N M i ki N s H

<800 <1.000 <1.200 <1400 | <950 <1200 [7<s000 | [XB00NT | <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
CRUZ °
400-800  400-800  300-700 6001000  400-800  500-800  400-800 400-800  400-800 400-800  600-1000
DIAM o . ° [e] ° ° ° o o .
400-800  400-800  300-700  300-700  600-1000  400-800  500-800  400-800  300-700 300-800 300-700  300-800  300-1000  200-600  200-600
ALU ° ° o °
3001000 300700  400-1000  400-1000
Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative
—_
T 1
A gm0
g 4 | leruz DIAM| LALUL | Eﬂ
mm mm | € € € | mm mm D
3,00 3 1824 20,07 138 4 1
6,00 6 26422907 : 50 8 1
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P | Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs

Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials



FRESAS ROTATIVAS METAL DURO Hepyc /&
FRAISES ROTATIVES CARBURE / HARD METAL ROTARY MILLS

kyAV: ) Cilindrica L / Cylindrique L / Straight L

P M K N
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC

CRUZ (] (] O [ ] o [ ] [ ] [ ] (] (0] (]

400-800  400-800  300-700 600-1000  400-800  500-800  400-800 400-800  400-800 400-800  600-1000
DIAM o o L] [ ] (] L] (e} o

400-800  400-800  300-700  300-700  600-1000  400-800  500-800  400-800  300-700 300-800 300-700  300-800  300-1000  200-600  200-600
ALU (] o (]

300-1000  300-700  400-1000  400-1000
Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative
—
dre — =N

Ay 07
€ ‘

Q d : L | —
~mm mm | <€ € mm mm DU
1000 | 6 14339 4773! 169 19 1

kYAL® ) Cilindrica con corte L / Cylindrique taillée L / Straight with L cut

P ] M Fil1a N

<800 <1.000 <1.200 <1400 | <950 <200 7 <500 [ <800 <1400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
CRUZ [ ] [ Qo ® (0] [ ] L] [ ] [ ] O [ ]
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FRESAS ROTATIVAS METAL DURO nepyc /i
FRAISES ROTATIVES CARBURE / HARD METAL ROTARY MILLS
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FRESAS ROTATIVAS METAL DURO Hepyc /&
FRAISES ROTATIVES CARBURE / HARD METAL ROTARY MILLS
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